
ABSTRAK SKRIPSI

Untuk dapat melakukan pengujian statistik langkah pertama ialah

tentukan variabel operasional dari masalah yang akan dibahas yaitu

berupa Non Random Factor untuk pemakaian masing-masing jenis

kemasan rokok. Cara mewujudkan konsep MBE kedalam bentuk variabel

ialah sel isih dari  anal isis varian dan control l imit dibagi dengan control

l imitnya, sehingga diperoleh skala pengukuran dalam bentuk rat io.

Setelah mengetahui skala rat io yang digunakan maka alat uj i

stat ist ik yang dipakai ialah uj i  hipotesis berupa metode The One-Way

Analysis of Variance dan uj i  asosiasi berupa metode Fisher,s Least

Signifi cant difference (LSD).

Hasi l  uj i  hipotesis ini  didapatkan terdapat perbedaan ni lai rata_rata

Non Random Factor dari  masing-masing jenis kemasan rokok atas

pemakaian kemasan rokok dan dalam uj i  asosiasi ni lai  rata-rata Non

Random Factor yang pal ing perlu di lakukan Management By Exception

ialah kemasan rokok berupa kertas bal dan pita cukai, karena ni lai

penurunan rata-rata yang dimil iki  kertas bal dan pita cukai ini  memil iki

art i  penting terhadap ni lai  rata-rata secara keseluruhan dari jenis

kemasan rokok tersebut.

Dan bi la hasi l  Non Random Factor untuk kertas bal dan pita cukai

ini dikaj i  kebelakang maka ni lai  yang terbesar atas perhitungan Non



Random Factor ini  berasal dari  anal isis varian yang posit i f  ini  berart i

target untuk menyelesaikan pekerjaan packing sesuai dengan kebutuhan

atas bahan kemasan yang diberikan i tu ada kelebihan atau pengembalian

kegudang oleh karyawan bagian packing. Ini terjadi karena karyawan

tidak bekerja secara produkti f ,  sehingga perlu mengubah sistem kerja

pada bagian packing sehingga terwujudnya efisiensi waktu dan tenaga

yang dikeluarkan.
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