
ABSTRAXSI

Produk pipa PVC banyak dipakai sebagai pipa
untuk nenyalurkan air  minun, produk ini  banyek disukai
karena t idak berkarat,  t idak berbau dan tahan lama.

Dalam nenproduksi  pipa in i ,  PT Naga sakt i  kurang
nenperhat ikan pengendal ian kual i tasnya. Hal in i

nenyebabkan pipa yang dihasi lkan banyak yAng di luar
spesi f ikasi  dan banyak ter jadi  cacat.

Untuk rnengalesi hal-hal diatas maka dipakai
netode peta kontrol  X, R dan p. Dipi l ihnya peta kontrol
adelah karena pete kontrol nampu nemperlihatken adanya
proses yang tak terkendali, oenperlihatkan kemampuan
proses dan menberikan informasi tentang t ingkat kual i tes
p roses .

Dengan nenggabungkan dengan diagran Ishikarca
dapat diharapkan faktor-fakt<ir penyebab cacet ataupun
ket idaksesuaian denga.n epesi f ikasi  dapat di te lusur i  dan
ditanggulengi.

Dengan usaha-usaha pengendalian kualitas di ataa
diharapkan ada perbaikan pada kualitas pipa PVC yanlt
dihasi lken oleh PT Naga Sakt i  eehingge junleb produk
defective akan berkurang dan produk yang tidak sesuai
akan senakin sediki t  -
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