
ABSTRAK

Pt. *XYz'adalah salah satu perusabaan yang bergerak pada industi jasa

pembrdiran dengan sistem komputer. Perusahaan ini hanya akan bekerja jfta ada

order dari konsumen. Pada saar ini perusahaan tidak memprmyai aurm yang pasti

dalarn menentukan penyelesaian tiap desaiq selain itu karena perusahaan saar ini
ddak berencana untuk menambah mesin maka perusabaan metnanfaarkm hsilitas
yang ada seoptimal mrmekiq dalam hal ini masalah yang dihadapi oleh perusaham
adalah kurang optimalnya walcul yang diperlukan unlrk sen4. Masalah lain ymg
diharfapai oleh perusahaan ada.lah bagaimana mengalokasikan taaga kerla agn
proses finishing dapat ditentukan dengan lebih pasi, dan me,mpertafti metode kerja
finishing untuk meningkatkan kenyamanan peke{a.

Dengan melihat masalah diatas maka dilak*an penelitian untuk menentrkan
wrktu proses produksi yang diperoleh dari pengamatan waktu masing-masing proses

da-i waktu yang diperoteh diuji secara statiso\ dan ditentukm wakfu bakunya. IJnuk
mcminimasi waknr senp maka proses sehrp drbagi menjadi elemen-elemen sehp,
selanjutnya dipisahkan antara s€nrp eksternal dan internal, kemudian dilakukatl
amlisis terhadap elemen-elemen s€tup tersebut untuk mengetahui elemen settp apa
yang dapat dihilangkan ala[ dftunngi waktunya. Untuk peogalokasian tenaga kerja
dibnnrkan dari oulput perjam orang rnasing masing jgds finishing. Perbaikan metode

kaja pada proses finising dengan membenikan meja dan krnsi kepada pekerja.

Setelah dilakukan penelitian dan perhiurngan maka didalntkan walfu proses
produksi ga1gt6 mesing-masing desain. Dengan perbaikan proses settp diperoleh
p€ngurangatr waltu setup uDfi.rk temp€l sebesar 2.92 jam atau 8.'1482Vo, unnk seup
frame sebesar 20.061 jan at^r 56.563oh, dan unurk frme simbol sebesa 4.95 jm
atau sebesar l7.86lyo. psngelokasian tenaga kerja dapat ditenokan sebehrmnya
sehingga dapat ditentukan pekerjaan yang harus dilakukatr oleh masing-masing
peke{a. Perbaikan metode kerja pada proses finicffig temyata diperoleh p€iltrunan
denyut nadi peke{a.


