
ABSTRAKSI

Penel l t ian ln l  d l lahganakan daIarD rangka ueaha
menganal lea ef ie lenel  I lntaaan produkel,  Dalan
penel l t lan ln l  d lper lukan data mengenai progee produksl ,
waktu baku t lap pro6e6. Pengunpulan data dl lakukan
dengan beberapa cara yaLtu nelakukan pengauatan langeung
dl lapangan, wawancara dengan karyawan atau etaf yang
berwenang, mencatat dar i  laporan-Iaporan dan areip 1aln.

Pereoalan anal l -sa ef le lenal  l lntaean produkel
dlbahae dengan nenbandlngkan t lga netode heurlEt lc yang
terdlr l  dar i  :
-  Metode heurist lc targeet-Cand Ldate Rule
- Hetode heurlet lc Kt lbrtdse dan Weeter
-  Metode heuriet lc Helgeeon dan Blrnle

Penggunaan metode-netode. 1nl  uenghagi lkan keaelnbangan
l lntasan produkel diantara ataalqn-Eta6iun kerJa yang
terdir l  dar l  e lemen-elemen kerJa dengan waktu elk lue
tertentu.  Penye lmbangan l intaean produkel dlbataEl pada
I intaean proeea pembuatan 6afah 6atu produk yal tu kurel
Ba lku t .

Ket iga metode tereebut dipl l lh yang pal lng balk
berdaearkan total  id le t ime yang pal lng kecl l  dan dar i
hael l  perbandingan l tu dlp11lh metode heurist lc
Ki  lbr idge dan l . leeter .

Hao1l anal lea ef leLenei l lntaean produksi  dalam ha1
ini  penyeimbangan l lntaean produkEl adalah waktu 6ik lue
yang opt l -Dal sana dengan 3.49 uenlt  dengan balance delay
L,8757o dan Jumlah Btaglun kerJa yang dlhaeLlkan yal tu 11
6 tae iun  ke rJa .  Dar I  hae i l  ana l i aa  l n i  e f i e lene l  yang
d ipe ro l -eh  eebesa r  98 .125%.  Ou tpu t  p roduke l  yang  ,Benu1a
74  u r r i t  pe r  sh l f t  men ingka t  nenJad l  121  un l t  pe r  sh t f t .
Haei l  dar l  anal isa keslmbangan l lntasan dlpakai  untuk
nengatur hubungan antar etaglun ker janya berdaearkan
urutan al i . ran proees produksi  dan pendekatan percent of
trandf ing volume .


