
ABSTRAl(SI

P.T. XYZ adalah sebuah perusahaan pUDN yang ber_
gerak dalan bidang perakitan uesin diesel . p.T. XyZ
nerakit konponen nesin diesel yaDgi didatangkan dari
Iuar negeri dalan bentuk subassy dan parts.

Dari penelitian yanlt dilakukan pada lintasan
di. P.T.. XYZ ternyata diketenukan oasalah_nasalah yang
nenghambat kelancaran aliran produksi. llasalah_masalah
tersebut antara lain :
- output produksi yan€l dihasilkan tidak tercapai hasil

yang ditargetkan
- rraktu tunggu (idle tine) yang besa,r
- penunpukkan naterial
Dengan 10 stasiun ker ja dan 1O operator ternyata ef is i_
ensi  l intasan di  p.T. XyZ t idak opt imal .  HaI in i  d ibuk_
tikan dengan adanya hanbatan seperti bottle-neck, waktu
tunggu ( idle tine) yan€l besar akibat dari beban kerja
t iap stasiun ker ja yang t idak seinbang.

Mesin diesel  adalah produk mult i level  sehingga
set iap 1rroses sal ing terkai t  dengan proses ber ikutnya.
Untuk menyelesaikan nasalah yang ada naka perlu dilaku_
kan analisa keseimbanglan lintasan. Langkah-langkah yan6
dilakukan adalah sebagai berikut : penglanatan awal , pe-
ngukuran waktu kerja yang terdiri dari test keseragaman
dan kecukupan data, penentuan perfornance ratin6l dan
allowance serta perhitungan waktu baku. Kemudian sete-
lah kondisi awal dianalisa barulah dilakukan analisa
keseimbangan l intasan.

Analisa keseinbdngan lintasan dengan netode
Killbridge dan l{ester mengelonpokkan elenen-elemen ker-
ja ke dalam stasiun kerja dengan tujuan aEiar beban ma-
sing-nasing stasiun herja seimbang. Langkah-Iangkah da-
Iam analisa keseimbangan lintasan yaitu meaentukan rak-
tu siklus yang terbesar deagan balance delay mininum
kenudian secara trial and error nenggabungkan elemea-
elemen kerja sehingga mendekati waktu siklus untuk nen-
dapatkan beban kerja yang seinbang.

Dengan pengaturan stasiun kerja yang baru diha-
rapkan dapat meningkatkan efisiensi dari tiap-tiap sta-
siun kerja, neminimumkan waktu tunggu (idle tine) serta
neningkatkan produkt iv i tas dar i  p.T. XyZ.
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