
ABSTRAK

PJ: lureka Aba paper factory adalah perusahao p€rcerakan yang
melnproduksiJ'b.r.s lrdl,r,/. ydtu se1enis lenas yang digunakan sebagai latran &sai
kertas semtahyang Perusahaan rnr bcrproduksi dengan stslem mi,: nr,,Ju,.u,,n-
dmam produksi dilakukan secara massal. Selanu Ini perusahaan mengahtr /dvrrrt
produksinva herdasarkan pengataman sa1a, tanpa rnernperhirungkan fiktor-tikror
vantr !arn. sepent Jenrs produk dan prors yang dilalui. Ual ini mensakibatkan
pendrstnbusian barang selengah jadt menjadi kurang terantr dan tnembirgkaknva
Dtaya mukrial hatdltng. Oleh karena itu perlu dilakukan beberapa Oeruba]ran
Suru mensuranqf bcsamvabiava nacnd htnllnp

Penelitian dimulai dengan mengumpulkan data s€perti ,/4yrrl, awal, waktu
ql::el sF€sifikasi mesin. galr oleraror. dan braya iisrnk. perharkan \anB
d akukan adalai penama. mengubah aturan pemruda.han patp dengan tcrLbiir
dahul Inenghitung hesamva dava porhpa ya g drbutuhkan. pida keadaan awalprl? yant' hcrasal dan (rprl di gedung A digunalan untuk suDlai ke rnrer
,rd r,r. di gedung A dan B begitu puta dengan prlp dari t iev d r gedung n. f'aaa
keadaan usulan suplai dtbuat terprsah untuk maslng_mastng gedrmg. n;un iikaorpefluen putp clafl (*gr/ dt ged|| g B dapal dtgunakan unluk suplar ke yuper
ndthtne dt g€duuts A. sehingga pcnggunaan pompa 30 t{p berkrirang. Kcdua.
setarn fr? aruran p€mindahan bambu juga men{nlallr perubahan. pali teaCaari
awal sebagraD bambu hasil rendarnan di bak B dan (.drprndahkan ki penrmbunan
a dengan menggunakan dump tmck. sedane pada keadaan usulan'.tunp trutk
hanya digunakan untuk msmindahkan bambu hasil ,enaaman Aa.i bak B ke
penrmblman c. Ketitia, melalqtkan pcngecekkan apakah perlu dilakrrkan
penambahan mesin untuk dapat mendukung aturan pemindahan baftan yang baru.
Dan,rerakhrr ntcrrcan. jumlah operator transfer 2 mrnimurn 

"ong 
dlUu-ruf,f,un

metatut lfoses stntulasl

_ l)alam penelitian ini dirancang dua buah usulsn perbaikan dirnana untuk
setrap usufan akan disimufasikart, dihitung bes9;mye bra"va matenal landling. d:an
lamanya rraktu pengembalian modal. Hasil 

',ang 
didapat dari kedual usulan

tcrsehul kemudian drhandingkan dengan keadaan awil penrvhaan rehinuua
drketahui hesamya p€ningkatan yang didapat Dari hasll s||lrn yarg dibrrar.
usulan I membuhrhlan modal sebesaf Rp. 617050m0 U,ulan 

"t 
daoai

meraikkan output picduksi sebesar I l.95Zq mer|unmkubiaya mttenal handling
sebesar lt'669a dan lamanva waklu pcngembalian modal adalah J.gq9 bulari.
Sedang usulan 2 membumhkan Inodal sebesar Rp. S42 050.000. usulan 2 daDar
menaikkan output sebesar 15 38yq menulunkan biaya notenal han.llihg sebesar
2l 53olo dan waktu pcngembalian modal selama 3.6j6 bulan.


