
ABSTRAK

CV '.X' adalah oerusahaan vans meniual barans-barans teknik seperti
mesin planner, gurind4 marble cutter, sander, dll. Selama ini perusahaan sering
safah dalam merencanaknn inventori Droduk. sehingga mensakibatkan slockout
dan peningkatan biaya simpan untuk jenis-jenis tertentu pada periode tertentu.
Karena produk bermerek 'X" meruoakan barang yang imoor maka Derusahaan
selalu memesan dengan jumlah yang besar.

Peramalan diperlukan untuk mcncntukan jumlah pennintaan dari nnasing-
masing produk untuk tiap periode dimasa yang akan datang. Jurnlah permintaan
tcrsctrut dipcrolch dari hasil pcramalan dcngan bantuan program minitah ll.
Sctclah dikctahui jumlah pcmrintaan lrcrdasarkan hasil pcmnralan dapat dibuat
pcrencanaan inventori yang lebih baik untuk mengerahui jumlah pemesanan yang
op{imal.

Dalam penelitian ini, metode awal yang digunakan adalah dengan
tnembandingkan metode FOQ Q;ixcd Ordar Quuntity) dengan FOI Q:'ixed Order
lntcrvol), diperoleh hasil bahwa dcngan mcnggunakan metodc FOe total bia],a
yang dihasilkan sebesar Rp 68.144.202,00 sedangkan metode FOI total biaya yang
dihasilkan yang terjadi sebesar Rp 32.093.660,00. Untuk itulah dipilih metode
FOQ. Selanjutnya metode FOQ dibandingkan denean ukuran pngnman 40 feet
I1n-S_ d]gleatkan hasil terjadi penghematan biaya pembelian sebesar Rp
89.0 | 3.000,00 dan terjadi penghematan biaya pemesanan iebesar Rp 2. 1g5.872,0b
tetapi terjadi peningkatan biaya simpan sebcsar Rp 29.884.g00,00 sehingga biaya
total . yang dapat dihemat scbcsar 6t.314.072,00. Tahap seLniutnyu,
mcmbandingkan antara ukuran pcngiriman 40 Jtct dcngan ukuran pcngiriman id
.fbct .terjadi penghematon diskon pcnrhclian scbesai np ZS fSt.ZIO,oO dan
penghematan biaya pemesanan sebesar Rp 240.3g4,00 namun terjadi peningkatan
biaya simpan,se!9sar Rp 18.782.724,00 sehingga total biaya yang oapat diiremat
sebesar Rp 9.816.390,00 dari hasil yang diperoleh di atas maka metode yang dapat
dipilih. untuk optimalisasi penghematan total biaya adalah dengan 

-ukuian

penginman 40 feet.
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