
ABSTRAK

PT Filnr Utamr So.p n€npakrn scbuah p€nrsahun meufrltur )'ang bcrlokasi di
Surabeya" Perusahaan ini hmya rcniliki dra dcpdcncn pro&ksi ytiht d€eartan€n Sabrm dan
dspart nen Non Sabrm. Dcport€mcn Sabun mcnghasilken sabun-sabun nandi scdangkon
deputcmeir Non Sabun menghasikan pasta gigia aem dan hand ord fudy lottonyt rgdiproduLsi
socsra bergantian,

Penclitian ini dihh*an di deporlemen Non Sabun saA rocryoduksi eea n trtw,
s€hns ini p€ruahsan Dffs$t tr adanya kclcbihan teoags k rja po& bsgisn ini. Dabm
pcngmen logsung di hi prcdrksi scringkdi diiumpai opcrri hatm nab dm operasi
Ieafla fllo diferjakan oleh sair orug operstm yang sehmrsuya dik€rjaem obh dua oraag
operator yaog bcftcdE. Penelitian ini bortujun unt* mengmalisis metod€ kerja yang digunrl(an
uotuk memptduksi aeaal rmtrk mcadapoflon netode kerjr yag bo&u sehingga dapat ditctapkan
wsltu strnde tirp opcrasi de nol.kukro mslisis kosoinbmgro fmson deogm bsnhr8n ptrogrm
Lingo 8.0 utrotk m€Dgetahui alokasi p*c{a ymg @insl grdE tiry stasiun kaja Mao&
pc,nclitian yong .lig"ntk'n dalam pcnelitim ini mtE'a lain sUrdi gaak dm waldl dan
keccinbmgru lintEsm dcogsn program Lingo 8.0. Unok menbondingkm alternatif hasil yang
didapa*m digumkan Petl PrcscE monusis mfflmdm gantt chart.

Dari pemlitian ini didapatkan behwr pada beberapa operasi kaja terjadi
kAidakscimbangan gsaakan kcrja antara taugat kiri de t ngFir krnsn Setctsh dilakulon
p€ibaftm terbadap metode kerja yang digunalon ol€h op€rstor dipcrohh gcrakan kcrja yang
scinbaog dar walo standar yrng lcbih k€cil dari meto& arval. ODf'.?s,i Ip4Id Filler n€ngslami
p€nurunan dari 19.751 fuil/l0lubc ncnjadi 1.715 dctlUhrbe, opcrasi 6cer ncogahmi pcdrrunm
waktu standar scbdar 18,829 dctft/borq operasi Jtocler mengllami penurunao waktu standar
scbcaar 99.352 &tik/Ebot Untul m*odc awrl ysng sad ini ditcrAlon olch pcnrsaham
dibrtuhkan 14 oreg q€ratc yang dialolasikm p& 7 vorMaton dcngen nilai Marce delay
n@ 24.032Vo. Setclah dilalokaa amlisfu LirE Balootng drlrrglo ncnggunsl€n progrm Lingo
8.0 didapa*an 3 altcrnAif pe$aikan. Att€ra.tif I mcnggumton mctode kerja awal dcogan 13
operator yang dit mpsi*ao Wd' 6 worbtdion M, Mance deloy sFbew 11.3717o. Alematif 2
ncnggunakrn netode kerja usuhn dcngan 13 orang op€trdor ),ang dialokasifrn pada 6
workstdion dsn balope delry scberr 1629./c. lJtsntr'lf 3 nenggun*m metodo kerja usulan
yang m€nggaburgbn operasi karton mater dm ryasi leofa fllo d€ngm I I orang op€rltor
yug dirlo,krsilon @ 5 wrtstaioa du Matw deloy fur 9.1367o. Dari kctigE sltsrdif
yang ad4 terjaai peoggphrng4 off,'asr b6s dn stocks ke d.lsn s&r st8si|m kcrja" Ifu€oe
aoElisis It e Balanctng tidak mcdporhiorngkm admya walOr sa tp M waliu perpindahm
opcrator dri dua lolasi yary bcrMa mrta pcr'lu dilakukan analisb dri fusil Llrp Balnci,E
yang oda" Wa|(hl ret ry dm *rltu pcrpindabm operdc hm)'a diFrhkm poda a4ftrs6,i nocbr
sehingga um* analisis ini hmyo dilakukm pada vorlsraion ten&dir yang ada opcrasi srocfter.
Analisis dilakutan <kngra pengga&bqan Peta Proces Mmuia M$in &n didapdon hhwa
untuk mctode kerja awal penggabungan dac dilrhkm dengan mclakukan perbaikan pada meja
Darer sedangkan untuk metode kcrja usulsn pengglhmgan dEp6t dilaloll<arr tarpE mamerlukan
pcrbaikan srana kerja

Um* mengetahui t&l idle poda semua vokst ior yang ada dengm
mcmFrhfistr wddr ret ry dan wrtnr mnsportasi digmafan gom cltot. Total ide rm0rk
mctodo Ewsl *bGstr 23.45yo" untuk Eli€mdif I adElah sebcse 10,7ol0. rmark alt€mstif 2 s€bcsar
15,627o dan untuk dtcrnatif3 scbesar 8.33%.

Dari kotiga altcmatif yrng ada &n portinbrngu dri pibak pcrusabaan dipilih
alEmatif 3 unt* ditcrapkatr karcn sltqmatif 3 nembutuhkan jumhh op€rdd te*ccil dan tidd(
diperlukm pcrbaikao poda sror koja ymg ada"




