
ABSTRAK

PT. Sarana Graha ldeal merupakan yang memproduksi
keramik Perusahaan ini beroperasi secara job order dengan pola proses produksi
flow shop.

Selama ini perusahaan harus banfk melakukan kerja lernbur untuk
memenuhi order-ordernya, bahkan tidak sedikit yang mengalami kebrlambatan.
Dengan bertambahnya jumlah pesaing-pesaing di fudusfri ini, mala perusabaan

dituntut utrtuk mempeltaiki kinerjanya salah s*unya dengan memastitan
kercpamn pemenuhan order. Penyebab permasalahan yang dialami perusahaan ini
disebabkan oleh tidak tepatrya afiran pcnjadwalan goduksi yang digmakan
sehingga menyebabkan timbulnya waktu set-ry yang seharusnya dapat
diminimalkan Untuk itu penelitian ini dilah*an untuk membuat suafir aturan
penjadwalan produksi yang dapat lebih meminimalkan jrmrlah job yug terlambat
dengan cara mangelompokkan job berdasarlmn jumlah pembalcran untuk
meminimalkan waktu .rer-rg.

Iangkah awal penelitian ioi adalah melakukan pengumpulan data{ata
yang diperlukan seperti dda proses p,roduksi, jenis dan jmlah mesin, data waktu
set-up, d"n data order pada bulan Juni 2003 sebagai shrdi kasus

Dari hasil pe6ondingnn aturan penjadwalan usulan dengan anran
penjadwalan perusalraan pada bulan Jud 2003, mata jumlah pesamn yang
terlambat akan berkurang dari 54 order manjadi 25 or&r.


