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ABSTRAK 

 

PT. Dimas Reiza Perwira merupakan perusahaan pengolahan ikan yang 

terletak di surabaya industrial rungkut estate (SIER), perusahaan tersebut 

merupakan perusahaan pengolahan ikan yang berkompeten, hal itu dibuktikan 

dengan presentasi produksi ikan patin yang diproduksi oleh PT. Dimas Reiza 

Perwira pada tahun 2020 sebesar 7,7% dari total produksi ikan patin di Jawa Timur. 

Pada kesempatan kali ini peserta melakukan kegiatan magang di PT. Dimas 

Reiza Perwira dengan tujuan untuk menganalisis layout ruangan produksi pada 

perusahaan tersebut. Analisis tersebut bertujuan untuk mengetahui model layout, 

aliran bahan, material handling system, dan sistem produksi yang diterapkan oleh 

PT. Dimas Reiza Perwira. Kemudian setelah melakukan analisis, peserta 

memberikan rekomendasi penerapan layout ruangan produksi yang lebih baik untuk 

PT. Dimas Reiza Perwia. 
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ABSTRACT 

 

PT. Dimas Reiza Perwira is a fish factory located in surabaya industrial 

rungkut estate (SIER), and the company is a competent factory, because 7,7% 

pangas catfish production in East Java, comes from PT. Dimas Reiza Perwira. 

 This time, participant did an internship at PT. Dimas Reiza Perwira to 

analyze the layout of production area, The analysis aims to determine the layout 

model, material flow, material handling system, and production system applied by 

PT. Dimas Reiza Perwira, after that participant provide recommendation for better 

layout designs. 

 

Keyword : Production system, Layout, Plant Layout, Material flow, Material 

handling system 

 

 

 

 

 

 


