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Periode 2=0,9417 | Periode Periode 2 =103,8222 | Periode 2 =0,9692
07112 _

Periode 3 =0,9226 | Periode Periode 3 = 96,4492 | Periode 3=0,9720
0,6898

Periode 4 =0,9335 | Periode Periode 4 = 100,5227 | Periode 4 =0,9693
0,6993 '

Periode 5 =0,9436 | Periode Periode 5= 88,9946 | Periode 5 =0,9683
0,6709

Periode 6 =0,9682 | Periode Periode 6= 98,5234 | Periode 6=0,9709
0,6800

Periode 7 =0,8453 | Periode Periode 7 =102,6757 | Periode 7 =0,9692
0,6488

Periode 8 = (0,8907 | Periode Periode 8 = 104,0935 | Periode 8 =0,9686

-1 0,6686

Sesudah Perbaikan

Periode 9 =0,9922 | Periode Periode 9 =532,2412 | Periode 9 =0,9872
0,8209

Periode 10 =0,9922 | Periode 10 Periode 10 = 532,24]12 | Periode 10 = 0,9863
0,8208

Periode 11 =0,9922 | Periode 11 Periode 11 = 532,2412 | Periode 11 = 0,9885
0,8136

KESIMPULAN

Berdasarkan uraian di atas dapat disimpulkan bahwa perbaikan sistem kerja melalui
pendekatan ergonomi mampu meningkatkan produktifitas perusahaan, khususnya perusahaan

krupuk singkokng, PT. Sinar Surya.
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Lampiran A. Diagram Ishikawa
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Lampiran B. Alat parut baru & lama
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Lampiran D. Gambar teknik alat parut baru (dalam satuan mm)
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